Willkommen bei nonnlin

Dorner ist weltweit flihrend in Design, Fertigung und Auslieferung von qualitativ
hochwertigen Niedrigprofil-Férderbandern und dazugehdorigen Geraten.

Seit mehr als 40 Jahren haben sich Unternehmen rund um die Welt an
Dorner gewandt, um Lésungen fiir ihre Férderband-Bedirfnisse zu finden. Mit der
besten Forderband-Technologie, die auf dem heutigen Markt verfligbar ist, kbnnen

wir hrem Unternehmen bei der Steigerung der Produktivitat und Senkung der
Betriebskosten helfen. Weiterhin wissen Dorner-Kunden, dass das Finden von
intelligenten Losungen fir ihre schwierigsten Materialhandhabungsprobleme unsere
allererste Prioritdt ist — und schon immer war.

Warum ein Dorner-Forderband?

Wenn Sie auf dem heutigen Markt konkurrieren wollen, miissen Sie jeden nur méglichen
Vorteil wahrnehmen, um Ihren Produktionserfordernissen nachkommen zu kdnnen. Ein
Vorteil prasentiert sich in Form von Niedrigprofil-Férderb&ndern von Dorner. Wir verstehen
die Bedurfnisse unserer Kunden, indem wir die richtigen Fragen stellen und dann qualitativ
hochwertige Forderb&nder bauen, die den sich heute stellenden Herausforderungen
gewachsen sind... flir nahezu jeden Industriebereich.

Niedrigprofil-Férderb&nder von Dorner:

e Sparen lhnen Geld durch Erh6hung der Produktivitat, Senkung der Betriebskosten und
Verbesserung der Bedienersicherheit.

» Verkirzen die Konstruktionszeit, indem wir fiir Ihre Anwendung passende
Standardférderbander anbieten, die meisten mit einer Vorlaufzeit von einer Woche.

e Haben seit Gber 40 Jahren das Vertrauen von Kunden gewonnen, die ihren Férderband-
Bedarf bei uns decken.

= Werden von fachlich qualifiziertem Verkaufspersonal und technischen
Anwendungsexperten unterstitzt.

Hergestellt und geschiitzt unter US-Patenten Nr. 5875883, 5156260, 5174435, 5203447, 5265714, 6106035 und entsprechenden Patenten sowie Patentanmeldungen in anderen Landern.
Auf Grund der groBen Auswahl an Antriebseinrichtungen und Anwendungen liegt die Verantwortung fir die Uberwachung der Installation beim Endverbraucher.

Dorner... Weltweit fiihrend in der Niedrigprofil-Férderband-Technologie



Forderbandmodelle

g /
« Zwangsgefihrte Fordergurte durch V-Nut « Kunststoffgliedergurt = Zwangsgefiihrte Férdergurte durch V-Nut
« Schnelle und exakte Gurtspannung mittels « Schnelle und exakte Gurtspannung = Schnelle und exakte Gurtspannung mittels
Vorteile Zahnstange und Ritzel mittels Zahnstange und Ritzel Zahnstange und Ritzel
« Prézisionsaluminiumrahmen und  Prézisionsaluminiumrahmen und  Prazisionsaluminiumrahmen und
Edelstahlfuhrungsplatte Edelstahlfihrungsplatte Edelstahlfihrungsplatte
« Gekapselte Lager * Gekapselte Lager = Gekapselte Lager
« Hohe Bandgeschwindigkeiten und Gewichte
« Verarbeitende Industrie  Verarbeitende Industrie  Verarbeitende Industrie
. « Kunststoffspritzguss « Kunststoffspritzguss « Kunststoffspritzguss
= | = Medizinische Gerate « Verpackung = Medizinische Gerate
Industrie- | « Medizinische G Verpack Medizinische Gera
zweige « Elektronik « Allg. Maschinenbau  Elektronik
« Allg. Maschinenbau « Allg. Maschinenbau
Ausfihrung Flachband siiallen- Flachband Siellen-
band band
Antriebs- End- Mitten- End- End- Mitten- End-
position antrieb antrieb antrieb antrieb antrieb antrieb
Rahmen Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
T-Nuten flr
Bestigungs- Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
optionen
Gurtbreite 44-610 mm 44-610 mm 44-610 mm 76-591 mm 76-591 mm 95-1219 mm 95-1219 mm 95-610 mm
Forderband- | ¢, crggmm | 610-7315 mm 610-5486 mm 610-9144 mm 610-9144mm | 610-12102mm | 121930175 | 914-12192
lange mm mm
Ma_x. Band.- 81 m/min. 81 m/min. 81 m/min. 76 m/min. 46 m/min. 128 m/min 112 m/min 84 m/min
geschwindigkeit
Maximallast 36 kg 54 kg 36 kg 68 kg 68 kg 181 kg 455 kg 181 kg
Rahmenprofil Gerade Gerade Gerade Gerade Gerade Gerade Gerade Gerade
Rahmenhdhe 48 mm 48 mm 48 mm 75 mm 75 mm 97 mm 97 mm 97 mm
Rollen- 32mm 32mm 32mm 66 mm 66 mm 76mm 76 mm 76 mm
durchmesser

*SondermaRe auf Anfrage



Forderbandmodelle

AquoBrat

Linie von Forderhéndern

« Edelstahlférderbénder

« Patentiertes Wedge-Lok™ System

* 7200 entwickelt fiir Reinigung unter
leichtem Druck

* 7300 entwickelt fir Reinigung unter
hohem Druck

« Chemikalienresistent

« Antrieb mehrerer Férderbander mit
nur einem Motor

« Niedrige Bauhéhe

« Edelstahlrahmen

 Patentiertes Wedge-Lok™ System

« Antrieb mehrerer Forderbénder mit
nur einem Motor

« Niedrige Bauhdhe

« Robuste Stahlrahmenkonstruktion

« Antriebswelle gehéartet und
geréndelt

« Zwangsgefihrte Fordergurte durch V-Nut

« Schnelle und exakte Gurtspannung mittels
Zahnstange und Ritzel

= Prézisionsaluminiumrahmen und
Edelstahlfuhrungsplatte

« Gekapselte Lager

= Hohe Bandgeschwindigkeiten und Gewichte

« Lebensmittelindustrie
* Pharmaindustrie

* Reinraum

« GroBkiichen

« Presswerk

« Verarbeitende Industrie
= Kunststoffspritzerei

« Medizinische Gerate

« Presswerk
 Stanzerei

« Kunststoffspritzguss
« Allg. Maschinenbau

« Verarbeitende Industrie
« Kunststoffspritzguss

« Medizinische Gerate

= Elektronik

« Allg. Maschinenbau

= Elektronik

« Allg. Maschinenbau

Flachband Stollen- Flachband Flachband Stollen-
band band
End- Mitten- End- Endantrieb End- End-
antrieb antrieb antrieb antrieb antrieb
Aluminium Aluminium Aluminium Stahl Edelstahl Edelstahl Edelstahl Edelstahl Edelstahl
Ja Ja Ja Nein Nein Nein Nein Nein Nein
95-1219 mm | 95-1219 mm 203-610 mm 19-305 mm 44-457 mm | 44-305 mm | 44-457 mm 44-305 mm 44-457 mm
1219-12192mm | 1829-30175mm 1219-7620 mm 610-1829 mm 610-5486 mm | 610-7315mm | 610-5486 mm 610-7315 mm 610-5486 mm
128 m/min 112 m/min 84 m/min 78 m/min. 78 m/min. 81 m/min. 78 m/min. 81 m/min 78 m/min
181 kg 455 kg 45 kg 36 kg 36 kg 54 kg 36 kg 27 kg 27 kg
Winkelférmig | Winkelformig | Winkelférmig
oder oder oder Gerade Gerade Gerade Gerade Gerade Gerade
Z-férmig Z-férmig Z-formig
97 mm 97 mm 97 mm 38 mm 38 mm 38 mm 38 mm 38 mm 38 mm
76 mm 76 mm 76 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 32 mm 32 mm

*SondermaRe auf Anfrage



SERIE 2200

Details:
e Gurtbreite: 44 - 610 mm
e Lange: 610 - 7315 mm
* Rollendurchmesser: 32 mm
= Maximallast: 54 kg

« Bandgeschwindigkeit: max. 81 m/min.
e Aluminiumrahmen mit einzelnem T-Schlitz

Zwangsgefihrte
Gurte

Besonderheiten und Vorteile:
» Bandwechsel innerhalb von 5 Minuten
e Schnelle Spannung des Férdergurtes o
= Optional: Zwangsgefuhrte Gurte — ohne Spuranpassung /

» Keine bemalten Oberflachen
e T-Schlitz zur einfachen Zubehdr-Montage
e Langlebige, gerandelte Rollen aus rostfreiem Stahl

» Wartungsfreie Gasfeder-Spannung bei Mittenantriebs-
Modellen

Schnellspannung vom
Fordergurt

* Die Lastkapazitat der Forderbander héngt von deren GréRe, Neigung, Motorposition, Aufstaulast und anderen Faktoren ab.



SERIE 2200

Fordergurte

Getriebemotore

—
Stutzen
=
i .3(’1
o~
e, 1 ¥ o
‘«L;: : A Zubehor

finden Sie auf den letzten Seiten des Kataloges.

Ersatzteillisten zur Serie 2200 senden wir lhnen gerne zu.

Position der Antriebswelle

A | | |
Da die Gurte gezogen werden sollen, sind die
Positionen A u. D zu bevorzugen.

Geschobene Gurte (B u. C) reduzieren die
Forderband-Lastkapazitidt um etwa 66 %.



Serie 7400 Details:

* Gurtbreite: Geraden: 152 mm - 1524 mm
Kurven: 152 mm - 914 mm
e Ldnge: Geraden: 914 mm - 25400 mm

Kurven: 914 mm - 30000 mm
* Maximallast: 90 kg

« Bandgeschwindigkeit: ~ Geraden: max. 71 m/min.
Kurven:  max. 45 m/min.

* Winkel der Kurven: 15° - 180°
« Edelstahlrahmen

Besonderheiten und Vorteile:
« Speziell entwickelter Edelstahlrahmen zum besseren Reinigen

« Alle Kugellager in Edelstahl, um eine lange Lebensdauer zu erreichen

= Befestigungselemente kdnnen schnellstens geldst werden, damit die Reinigungszeit verkirzt
werden kann

» Gurtspannmechanismus komplett in Edelstahl
« Je nach Ausflihrung geeignet flir Hochdruckreinigung bis 100 bar



AquoPruf” seri 7200 & 7300

Fordergurte

Getriebemotore

Stutzen

< - R, Zubehor
‘\L"‘ A ’

finden Sie auf den letzten Seiten des Kataloges.

Ersatzteillisten zu den Serien 7200 & 7300 senden wir Ihnen gerne zu.

Position der Antriebswelle

A B c D

Da die Gurte gezogen werden sollen, sind die
Positionen A u. D zu bevorzugen.
Geschobene Gurte (B u. C) reduzieren die
Forderband-Lastkapazitit um etwa 66 %.



AquaPruf” serie 7200 & 7300

Serie 7200 2mme— - 4
Position A i
T | —— —
B+30 SPANNENDE EMPFOHLENE FLIESSRICHTUNG ANTRIEBSENDE B
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Position D | |
L | 4 x 4 x 22 mm Keilnut
(bei urspriinglicher werksseitiger Gurtspannung)
305 ‘ 153
Gurtoberseite ‘ ( 20
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Serie 7300 12mmo ~ -
- Position A
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C

B+130 SPANNENDE EMPFOHLENE FLIESSRICHTUNG ANTRIEBSENDE B

J

Position D | |
L+25
L i .
(bei urspriinglicher werksseitiger Gurtspannung) 4 x4 x22 mm Keilnut
305 153
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Standard-Modelle 7200 S_tandard—ModeIIe 7300

Flachband mit
Endantrieb

Flachband mit
Endantrieb

Stollenband mit
Endantrieb




610 mm

914 mm
1219 mm
1524 mm
1829 mm
2134 mm
2438 mm
2743 mm
3048 mm
3353 mm
3658 mm
3962 mm
4267 mm
4572 mm
4877 mm
5182 mm
5486 mm

Lange (L)

Profile

AquoBrut

Breite (B)
4 mm 70mm 95 mm 127 mm 152 mm 203 mm 254 mm 305 mm 457 mm
0202 (0302 |[0402 (0502 0602 0802 1002 1202 1802
0203 [0303 |[0403 (0503 0603 0803 1003 1203 1803
0204 (0304 |[0404 (0504 0604 0804 1004 1204 1804
0205 (0305 |[0405 (0505 0605 0805 1005 1205 1805
0206 (0306 |[0406 (0506 0606 0806 1006 1206 1806
0207 |[0307 |0407 (0507 0607 0807 1007 1207 1807
0208 (0308 |[0408 (0508 0608 0808 1008 1208 1808
0209 (0309 |[0409 (0509 0609 0809 1009 1209 1809
0210 (0310 |[0410 (0510 0610 0810 1010 1210 1810
0211 (0311 [0411 |[0511 0611 0811 1011 1211 1811
0212 |[0312 0412 |0512 0612 0812 1012 1212 1812
0213 (0313 |[0413 (0513 0613 0813 1013 1213 1813
0214 |0314 0414 |0514 0614 0814 1014 1214 1814
0215 (0315 0415 (0515 0615 0815 1015 1215 1815
0216 (0316 |[0416 (0516 0616 0816 1016 1216 1816
0217 (0317 |0417 (0517 0617 0817 1017 1217 1817
0218 (0318 |[0418 (0518 0618 0818 1018 1218 1818

ﬁ

THB+15

Ohne Se|tenfuhrung

68 B - 25
IF %
Tl
21

25 mm anschraubbare Seitenfiihrung

B + 21 min.

B + 192 max.
T 47 —
186 g
A

|

? B + 128 min.

B + 341 max.

23

aus Kunststoff (UHMV)

=5

Voll einstellbare Seitenfilhrung

B+21

Weitere StandardgroBen auf Anfrage

103 B-25
Y ]j q
Y
22

51 mm anschraubbare Seitenfiihrung

B+21

B + 13 min.

B + 153 max.

24
UHMV-Seitenfilhrung
mit einstellbarer Breite



NOILLE +

NORDHORN

Firma Datum
Name Telefon Fax
Adresse

E-Mail

FERTIGEN SIE BITTE FOTOKOPIEN DIESES FORMULARES AN UND TRAGEN SIE DANN
DIE INFORMATIONEN FUR JEDES FORDERBAND EIN:

1. Forderbandmodell:
Q Serie 2200 Q Serie MPB QO Serie 3200 Q Serie LPZ Q Serie 4100
Q Serie 6200 QO Serie 7200 Q Serie 7300 Q Serie 7400
Menge

2. Antriebsposition:
Q Endantrieb Q Mittenantrieb

3. Spezifikation:
Breite Lange Seitenflhrung Fordergurt

Stollen: Hohe Anzahl

4. Getriebemotoranbau:
Q Seiteninstallation Q Unteninstallation Q0 Obeninstallation
Q Option Antrieb mehrerer Forderbander gleichzeitig

5. Getriebemotor:
Q Regelbare Geschwindigkeit m/min. QO Konstante Geschwindigkeit m/min.
Q 230V, 1 Phase 1230V, 3 Phasen 1400V, 3 Phasen

6. Stltzen:
Q Aluminiumstitze Q EinzelstlGtze Q Edelstahlstitze
Hoéhe bis Oberkante Gurt Verstellbar

7. Zubehor:

Haben Sie noch Fragen?

DORNER

lhre Losung — Unser Ziel

IHR LIEFERANT FUR FORDERBANDER

Carl-Bertelsmann-Str. 56 - 33332 Gutersloh - Tel. (0 52 41) 86 06-0 - Fax (0 52 41) 86 06-86




Standardgurte

Standardgurte

Diese Gurttypen liefern ein groBes Spektrum in
Sachen Reibung, Temperatur, FDA-Genehmigung
und Antistatik

e FDA, Aufstauend

e Standard

e FDA Hohe Reibung
e Aufstauend

e Elektrisch leitféhig
e Hohe Reibung

Tabelle zur Auswahl voNn  standard-Férderbandmaterial wird bei Dorner gelagert, dann im Werk zugeschnitten

Standard gu rten und verklebt, damit es mit Ihrem Férderband schnell zur Auslieferung gelangt.
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FDA, Aufstauend 1,6 mm | Urethan | Polyester 80°C Niedrig X Gut Verpackung, Reinraum und
Inspektionsanwendungen
Standard 1,8 mm | Urethan | Polyester | 100°C Mittel X X Gut Vielseitiger Gurt, chemisch- und schnittbestandig
FDA, Hohe Reibung | 1,6 mm | Urethan | Polyester 80°C Hoch X X Gut Verpackung, Reinraum und
Inspektionsanwendungen
Aufstauend 1,2 mm | Urethan | Polyester | 100°C Sehr Niedrig | x X Gut Anwendung mit geringem Staudruck
Elektrisch leitfihig | 1,6 mm | Urethan | Polyester | 110°C Niedrig X X Gut Elektrische Produktion, Leiterplatten usw.
Hohe Reibung 2,1 mm PVC Polyester 70°C Sehr Hoch X Schlecht |  Transportiert saubere und trockene Produkte auf
Steigungen/Neigungen bis 35°

Stollengurte
Eine Auswahl von Stollentypen

o
11 L li PN =
Tl 1

Plastikmodulgurte

Seitlich begrenzte
Stollengurte werden
beim Transport von
kleinen Teilen

verwendet

MPB Plastikgurte sind in unterschiedlichen
Flach- und Stollengurt-Versionen erhaltlich.
Wabhlen Sie zwischen offenen und
geschlossenen Maschen sowie zwischen
Stollen- und seitlich begrenzten Stollengurten
mit vielen unterschiedlichen Optionen in
punkto Reibung, Temperatur und chemischer
Widerstandsfahigkeit.



Spezialgurte

Spezialgurte

Ein groBes Spektrum
von Spezialgurten ist
erhéltlich.

Tabelle zur Auswahl von Spezialgurte sind bei Dorner nicht im Lager vorrétig und miissen
Spez ial gurten kundenspezifisch bestellt werden.
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Material Handling, X | x| x|x 2mm PVC 82°C Niedrig Schlecht
Aufstauend
Material Handling, x| x| x|x 2mm PVC 70°C Hoch Schlecht
Hohe Reibung
Hohe Reibung X 0,6 mm Urethan 100°C Hoch X Gut
Hitzebestéandig X X X | X 1,3 mm Silikonhaltig 180°C Niedrig Gut
Hitzebestandig X X 1mm Gitter 316°C n.z Sehr Gut
Hitzebesténdig X X 0,51 mm Teflon 250°C Sehr niedrig X Sehr Gut
Durchsichtig & X X X | x 0,51 mm Urethan 100°C Sehr niedrig X Gut
Aufstauend
FDA versiegelte Kante X x| x| x|{x|x|x|x|x]| 1,5mm Urethan 80°C Niedrig X Gut
FDA versiegelte Kante X x| x| x|{x|x|x|x|x]| 15mm Urethan 80°C Hoch X Gut
Schnittbestandig x| x x| x|x|x|x]|x|x]| 21mm Urethan 100°C Mittel Gut
Schnittbestandig x| x| x|x|x|x|x|x|x]| 25mm Nitril 80°C Mittel Schlecht
Schnittbestandig X X X | x| x 1,5 mm Urethan 80°C Niedrig Sehr Gut
Farblich kontrastierend X x| x| x|{x|x|x|x|x]| 15mm PVC 70°C Mittel Schlecht
Farblich kontrastierend x| x| x| x|{x|x|x|x|x]| 1,6mm Urethan 80°C Niedrig X Gut
Farblich kontrastierend XPx x| x| x|x|x|x|x| 12mm Urethan 80°C Mittel X Gut
Elektrisch leitfahig X|Ix | x| x|{x|x|x|x|x]| 1,2mm Urethan 60°C Niedrig Gut
Hohe Reibung X x| x| x|{x|x|x|x|x]| 44mm PVC 90°C Sehr hoch Schlecht
Chemisch bestéandig X X X | x| x 1,3 mm Polypropylen 126°C Niedrig X Sehr Gut
Chemisch besténdig X x x| x|x|[x|x]|x|x]| 1,7mm Polyester 100°C Mittel X Sehr Gut
Niedrige Reibung, Stollen x| x| x| x X | x| x| 1,6mm Polyester 100°C n.z. X Gut
FDA ummantelt X x| x| x|x|x|x|x]|x 2mm Urethan 100°C Niedrig X Gut
FDA ummantelt X x| x| x|x|x|x|x]|x 2mm Urethan 100°C Hoch X Gut




Das richtige Profil auszusuchen ist ein wichtiger Schritt im gesamten Auswahlprozess flr ein Férderband.

Wichtige Kriterien sind hierbei die GrofRe des Produktes, die Stabilitdt sowie die Formgenauigkeit. Andere
Faktoren sind eventuelle Nebentransporte, Mischungen und die Stapelung von Produkten.

Laufrichtungen konnen individuell angepasst werden.

(Die gezeigten 3-D Modelle wurden mit ,Dorner’s 3D CAD Library” erstellt.

SERIEN 2200 & 3200

01
0Ohne Seitenfilhrung 76 mm hohe Seitenfilhrung 38 mm hohe Seitenfiihrung
aus Aluminium aus Aluminium
07 09 10
Anschraubbare Seitenfilhrung Niedrigseitenfiihrung Seitenfilhrung mit Kunststoffschiene

mit seitlichem Abstreifer (Nicht verwendbar mit Gurt Nr. 64)

13
Einstellbare Seitenfiihrungen

01 04 05
Ohne Seitenfiihrung 60 mm hohe Seitenfilhrung 22 mm hohe Seitenfiihrung
aus Aluminium aus Aluminium
20
78 mm hohe

Einstellbare Seitenfiihrung Seitenfiihrung




SERIE LPZ

01 04 05
Ohne Seitenfilhrung 76 mm hohe Seitenfiihrung 38 mm hohe Seitenfithrung
aus Aluminium aus Aluminium

) )

07
Anschraubbare Seitenfiihrung Niedrigseitenfiihrung Seitenfiihrung mit Kunststoffschiene
mit seitlichem Abstreifer (Nicht verwendbar mit Gurt Nr. 64)

13
Einstellbare Seitenfiihrung

SERIE 6200

01

Ohne Seitenfilhrung 13mm i itenfil mit Abstreifer
04 05
76 mm anschraubbare Seitenfiihrung 38 mm anschraubbare Seitenfiihrung
13 20
Voll einstellbare Seitenfiihrung UHMW-Seitenfiihrung
aus Kunststoff (JHMV) mit einstellbarer Breite

SERIEN 7200 & 7300

—/ 5

01 21 22
Ohne Seitenfiihrung 25 mm anschraubbare Seitenfiihrung 51 mm anschraubbare Seitenfiihrung

23 24
Voll einstellbare Seitenfiihrung UHMV-Seitenfiihrung
aus Kunststoff (UHMV) mit einstellbarer Breite



Montagesétze fur Getriebemotoren

Mit diesen Montagesatzen befestigen Sie die Getriebemotoren am Forderband. Jeder Montagesatz gibt Ihnen
die Wahl zwischen verschiedenen Montagepositionen. Weiterhin sind sowohl 90° Winkel als auch parallele
Befestigungen mdglich, was Ihnen zunehmende Flexibilitdt gewahrt. Montageséatze, die Zahnriemen und -rader

enthalten, bieten Ihnen zudem eine hoch variable Bandgeschwindigkeit.
(Die gezeigten 3-D Modelle wurden mit ,Dorner’s 3D CAD Library” erstellt.

Seitliche Montage

Montage im 90°-Winkel

Bei der seitlichen Montage werden das

Forderband und der Getriebemotor mit einer / @

flexiblen Kupplung oder direkt verbunden. oy
\’ Dies ist vor allen Dingen bei gréfReren \ E ®
" Teilen oder bei geringem Raum unter dem ® 4

Forderband von Vorteil. g

Untenmontage

Montage im 90°-Winkel

Bei der Untenmontage werden Zahnriemen
und -rader verwendet, um eine hoch variable
Bandgeschwindigkeit erreichen zu kénnen.
Besonders eignet sich die Untenmontage

fir grofRere Teile und stellt die kompakteste
Lésung dar.

Obenmontage

Bei der Obenmontage werden Zahnriemen
und -rader verwendet, um eine hoch variable
Bandgeschwindigkeit erreichen zu kénnen.
Geeignet fiir die Tischplatten-Montage oder
bei geringem Raum unter dem Férderband.

Mittenantrieb

Montage im 90°-Winkel

Freie Férderband-Enden erleichtern unter
anderem die Bandentfernung und die

V Wartung. BD = &9
S




Montagesatze fur Getriebemotoren

Mehrfachantriebsmontagesatze

Fir den gemeinsamen Antrieb mehrerer Férderbédnder mit einem Getriebemotor

Serie 2200

Serie 6200 & 4100

Getriebemotore und Steuerungen

_ =1 q
Qikls
© N o
° ©
©O
Achsenparallele Getriebemotore v
90°-Getriebemotore Steuerung fir regelbare
Geschwindigkeiten




Stitzen fur Forderbander, Zubehor

Dorner bietet Ihnen ein vollstandiges Programm an Unterstiitzt
Forderband-Stiitzen

Besonderheiten und Vorteile:

Breite: 51 - 1219 mm
Hohe: 152 - 2515 mm

Aluminiumbeine mit vier T-Schlitzen zur
Montage von Zubehor

Drehpunkt um 90° verstellbar
Foérderband-Montageoberflachen
aus solidem Stahl

Zubehor:

Laufrollen
Diagonalverstrebung
Bausétze fur Feineinstellungen

Einfache Montageriegel fir verschiedene
Forderbénder

Montagesétze fur Tischplatten

Bodenmontage

AquoBrut

Linie von Forderbindern

e Konstruktion komplett

aus Edelstahl mdglich Y
i
= fir Abwasch-Zwecke entwickelt Stiitze aus
= drehbare FiiRe fir schrage Boden Edelstahl

Stiitze mit fester ~ Stiitze mit variabler komplett
Hoheneinstellung ~ Hoheneinstellung  verstellbare Stiitze

Stiitze mit mehreren kleine Stitze Einzelstander

Diagonalverstrebung feststellbare
Laufrolle mit Ebenen
Drehlager
Forderband-Montageklammern
Serie 2200 & 3200 Serie 6200, 7200 & 7300 Rahmenmontage-

Tischmontagetréger Tischmontagetréger Laufrollen Bodenmontage




ZUBEHOR

Einstellbare Spurfuhrung

e Kompatibel mit Serie 2200, 3200 und 6200 Flachband-
Forderbandern

e Kompatibel mit den Standard-Profilen von Dorner

e Leicht einstellbar fiir schnellen Produktwechsel

e Durch Anbringen zusétzlicher Filhrungen ergeben sich
mehrere Spuren

e Erstellen von Spuren, Abstreifern, Zusammenfiihrungen und
Ubergaben

Verstellbare 90° Ubergabe

e Kompatibel mit den Flachband-Férderbéndern der
Serie 2200, 3200 und LPZ

e Vorgefertigte Fihrungskurven lassen sich auf
verschiedene Produkte einstellen

e Lé&sst anschraubbare Standardprofile auch
auRerhalb des Ubergabebereichs zu

* Nach Bedarf Einstellstangen anbringen
e Leicht einstellbar fiir schnellen Produktwechsel

Antriebsrollen-Ubergabeplatten

e Kompatibel mit Serie 2200, 3200 und LPZ Flachband-
Forderbéndern

« Verwendbar fiir den Transfer kleiner Teile

e

Seitentisch

= Liefert eine Arbeitsflachenbreite von 152 mm oder 304 mm Breite
e Produktiibergabe auf oder neben dem Férderband méglich

e Kann Uberall am Foérderband befestigt werden

*  Eloxierte Aluminiumarbeitsflache

* Maximallast: 6 kg/m, verwenden Sie einstellbare Verbindungs-
stlicke flr eine zusatzliche Kapazitatserweiterung.
e Erhaltlich in Abschnitten von 305 mm bis 2438 mm. Mehrere

Abschnitte kénnen bis zu einer Maximallange von 30175 mm
kombiniert werden

«  Kompatibel mit Serie 2200, MPB, 3200 und LPZ Férderbéndern




ZUBEHOR

Rutschen und Fihrungen

hinterer Anschlag fur v
erweiterte Zufiihrrutschen s ' =
Seitenfliihrung ' :

Zufiihrrutschen mit
_horizontaler Zufihrung

Kompatibel mit Serie 2200, MPB, 3200, LPZ und 6200
Kompatibel mit Getriebemotor-Montageséatzen

Kompatibel mit Serie 2200, MPB, 3200 und LPZ
Einfach an die Lange des Férderbandes anzupassen.




ZUBEHOR

Montageteile
) Montageclips der Serien ="~ _

T-Schlitz- 6200, 7200 & 7300 -~ .
verldngerungen - 22
e o 25
e SEIPP

< T

R ﬁ \/
\‘b ‘f/,/"

Einzelne und doppelte
T-Leisten

Zubehor fur Mehrfachantrieb

Antriebswelle 23-24

_

12200

Verbindungswelle 210064 M

Flex. Kupplungsstiick 807603

Universal Kupplung doppelt 601922 E

90° Umlenkung 43-35




Anwendungsbeispiele

Metallstanzen

Drastisches Ansteigen der Produktivitat
und Sicherheit durch kontinuierliches
Entfernen und Trennen von Ausschuss
und Gut-Teilen.

Als Partner in der Automation verbessern
die Niedrigprofil-Férderbander von Dorner
die Qualitat, Arbeitsergonomie, Sicherheit
und Produktivitat.

Drastisches Ansteigen der
Produktivitat und Sicherheit durch
kontinuierliches Entfernen und
Trennen von Ausschuss.

Straffung von Verpackungs- und
Verteilungsanlagen durch Einsatz
eines Forderbandes mit einem Ink-Jet-
Drucker, Etikettieren oder Barcode-
Scanner. Reibungslose, bestandige
Forderbandrichtung sorgt fir klare und
exakte Ergebnisse.




